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 CASO DE SUCESSO 

LUBRIFICANTE ROCOL®SAPPHIRE HI-BAR 68 

 
PRODUTO 

ROCOL®SAPPHIRE HI-BAR 68 

CLIENTE, PLANTA, CIDADE  

Indústria líder do segmento de geologia, especializada em sondagem e perfurações. 

DETALHES DA APLICAÇÃO E PROBLEMAS  

Cliente com Compressor Chicago Pneumatic 950/350, utilizava um lubrificante mineral específico, cujo os 

intervalos das trocas eram de 500 horas.  

PRODUTOS RECOMENDADOS E DADOS 

Lubrificante ROCOL® SAPPHIRE HI-BAR 68.  

BENEFÍCIOS / REDUÇÃO DE CUSTO 

Com a aplicação da Rocol® Sapphire Hi-Bar 68, um lubrificante semissintético, indicado para compressores 

de ar, os benefícios foram redução dos custos de mão-de-obra e dimuição de consumo de lubrificantes, 

sendo:  

• Aumento do intervalo de trocas, para 6.000 horas; 

• Redução  de 50% nos custos de lubificação; 

• Economia de 70% nos filtros; 

• Disponibilidade de 224 horas/homem e 15 horas/máquina; 

• Eliminação da formação de vernizes nos rolamentos e parafusos. 

FEEDBACK DO CLIENTE 

Produto recomendado reduziu a frequência das trocas dos filtros, melhorando a produtividade, 

economizando em mão-de-obra e redução de consumo de lubrificantes e por ser um lubrificante de 

qualidade superior, eliminou a formação de resíduos de vernizes nos rolamentos e parafusos dos 

compressores.    

 

 

 

 

 

Compressor Chicago Pneumatic 950/350 Processo de Aplicação do Lubrificante 


